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DIN — KURZNAME

CHEMISCHE
ZUSAMMENSETZUNG
RICHTWERTE IN %

MATERIAL-
EIGENSCHAFTEN

VERWENDUNG

ANLIEFERUNGS-
ZUSTAND

EMPFOHLENE
ARBEITSHARTE

WARME-
AUSDEHNUNGS-
KOEFFIZIENT
10°% x m/(m™ x K™

WARMELEIT-
FAHIGKEIT
W/(m x K)

Korrosionsbestandiger Formenstahl

X42Cr13
C Si Mn Cr P S
0,40 <1,00 < 1,00 14,0 0,03 0,03

» korrosionsbestandiger Kunststoffformenstahl

» verzugsarmer Durchhérter mit hoher Harteannahme
» dul3erst verschleil3fest

» gute Druckfestigkeit

» sehr gut polierbar

» zum erodieren und narben geeignet

Einsétze bei chemisch angreifenden und saureabscheidenden
Kunststoffen,

Spritzgiel3werkzeuge fur abrasive Kunststoffe,

Duro- und Thermoplaste,

PVC — Aminoplaste,

Extrusionswerkzeuge,

Presswerkzeuge,

weichgegliht, max. 225 HB

zwischen 50 — max. 55 HRc

20 -100°C 20 —200°C 20 - 300°C 20 —400°C
10,5 11,0 11,0 11,5
20°C 350°C 700°C
20,0 23,0 26,2
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WARMEBEHANDLUNG

ANLASS-
SCHAUBILD

HINWEIS

Temperatur Abkihlen Gluhhérte
°C
Weichglihen 760 - 800 Ofen max. 241 HB

Spannungsarm-

gliihen 600 - 650 Ofen

Harten 1000 - 1050 Ol, Luft, Anlassen s_iehe

Warmbad Schaubild
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Anlasstemperatur in °C

Die beste Korrosionsbestandigkeit liegt im gehéarteten und
niedrig angelassenen Zustand bei gleichzeitig polierter
Oberflache vor.

Die Inhalte dieser Seiten wurden mit grofter Sorgfalt erstellt. Fir die
Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitat der Inhalte Ubernehmen wir jedoch
keine Gewahr. Eine Haftung ist ausgeschlossen.

SRS - Stahl GmbH — Alois-Senefelder-Allee 1 - 86153 Augsburg - Tel.: +49 (0) 821 - 809974 — 0 - Fax: +49 (0) 821 - 809974 - 11

www.srs-stahl.de
TC02/2012




