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Kaltarbeitsstahl 

DIN – KURZNAME X210CrW12 

CHEMISCHE  
ZUSAMMENSETZUNG 
RICHTWERT IN  % 

MATERIAL-   sehr hohe Verschleißfestigkeit 
EIGENSCHAFTEN  sehr hohe Schneidhaltigkeit 

 hohe Druckfestigkeit 
 hohe Härteannahme bei gleichzeitig 
 geringer Maßänderung 
 mäßige Zähigkeit 

VERWENDUNG Hochleistungsschneidwerkzeuge z.B. Trafo- und 
Dynamobleche < 2mm Dicke, 
Messer für Papier- und Kunststoffverarbeitung 
Tiefziehwerkzeuge,  
Ziehmatrizen und –dorne, 
Kaltscherenmesser, 
Schabwerkzeuge, 
Steinpressformen, 
Sinterwerkzeuge, 

ANLIEFERUNGS- weichgeglüht, max. 255 HB 
ZUSTAND      

EMPFOHLENE  zwischen 59 – max. 63 HRc 
ARBEITSHÄRTE 

WÄRME-    
AUSDEHNUNGS- 
KOEFFIZIENT 
10-6 x m/(m-1 x K-1)

WÄRMELEIT- 
FÄHIGKEIT 
W/(m x K) 

C Si Mn Cr W 

2,10 0,35 0,45 12,00 0,70 

20 – 100°C 20 – 300°C 20 – 500°C 20 – 700°C

10,9 12,3 13,0 13,2 

20°C 350°C 700°C 

16,7 20,5 24,2 
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WÄRMEBEHANDLUNG 

ANLASS-      
SCHAUBILD 

HINWEIS Die Inhalte dieser Seiten wurden mit größter Sorgfalt erstellt. Für die 
Richtigkeit, Vollständigkeit und Aktualität der Inhalte übernehmen wir jedoch 
keine Gewähr. Eine Haftung ist ausgeschlossen. 

Temperatur 
°C 

Abkühlen Glühhärte 

Weichglühen 800 - 840 Ofen max. 255 HB 

Spannungsarm- 
glühen 600 - 650 Ofen 

 Härten 950 -. 980 
Luft, Öl,  

Warmbad 500 - 
550 °C 

Anlassen siehe 
Schaubild 

Anlassen 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 

HRc 63 62 60 58 56 


