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Kaltarbeitsstahl 

DIN – KURZNAME 90MnCrV8 / 100MnCrW4 

CHEMISCHE  
ZUSAMMENSETZUNG 
RICHTWERT IN  % 

MATERIAL-   universell einsetzbarer Ölhärter / Schwerpunkt Kaltarbeit 
EIGENSCHAFTEN  hohe Härteannahme 

 gute Maßhaltig- und Zähigkeit 
 hohe Schneidhaltigkeit 
 Verzugsarm 
 mäßige Durchhärtbarkeit bei größeren Querschnitten 

VERWENDUNG Führungsleisten, Stanzwerkzeuge,  
Scherenmesser, Reibahlen, 
Gewindeschneidwerkzeuge, Lehren, 
Holzbearbeitungswerkzeuge, 
Maschinenmesser,  

ANLIEFERUNGS- weichgeglüht, max. 230 HB 
ZUSTAND      

EMPFOHLENE  zwischen 56 – max. 62 HRc 
ARBEITSHÄRTE 

WÄRME-    
AUSDEHNUNGS- 
KOEFFIZIENT 
10-6 x m/(m-1 x K-1)

WÄRMELEIT-   
FÄHIGKEIT 
W/(m x K) 

C Si Mn Cr W V S 

1.2842 0,90 0,20 1,90 0,40 0,10 0,03 

1.2510 0,95 0,20 1,20 0,60 0,60 0,10 0,03 

20 – 100°C 20 – 200°C 20 – 300°C 20 – 400°C 

12,2 13,2 13,8 14,4 

20°C 350°C 700°C 

32,8 32,0 31,5 



 1.2842 / 1.2510 

SRS - Stahl GmbH – Alois-Senefelder-Allee 1 - 86153 Augsburg - Tel.: +49 (0) 821 - 809974 – 0 - Fax: +49 (0) 821 - 809974 - 11 
www.srs-stahl.de 

TC02/2012 

WÄRMEBEHANDLUNG 

ANLASS-    
SCHAUBILD  

Eigenschaften und Anwendungen des 1.2510 sind  nahezu identisch 
mit denen des 1.2842. Das härtbarkeitssteigernde Mn beim 1.2842,  
wurde beim 1.2510 durch erhöhten Cr – Gehalt ausgeglichen. Der  
Werkstoff 1.2510 hat durch Wolfram einen zusätzlichen Carbidbildner. 
Dadurch wird sogar eine höhere Verschleiß- und Anlassbeständigkeit 
erreicht. Bearbeitungsunterschiede und, oder Maßänderungen nach 
der Wärmebehandlung  zum 1.2842 sind nicht gegeben. 

HINWEIS Die Inhalte dieser Seiten wurden mit größter Sorgfalt erstellt. Für die 
Richtigkeit, Vollständigkeit und Aktualität der Inhalte übernehmen wir jedoch 
keine Gewähr. Eine Haftung ist ausgeschlossen. 

Temperatur 
°C 

Abkühlen Glühhärte 

Weichglühen 700 - 730 Ofen max. 230 HB 

Spannungsarm- 
glühen 600 - 650 Ofen 

Härten 780 - 820  Öl,  Warmbad 
180 - 220 °C 

Anlassen siehe 
Schaubild 


