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DIN — KURZNAME

CHEMISCHE
ZUSAMMENSETZUNG

MATERIAL-
EIGENSCHAFTEN

VERWENDUNG

ANLIEFERUNGS-
ZUSTAND

EMPFOHLENE
ARBEITSHARTE

WARMELEITFAHIG-
KEIT

WARME-
AUSDEHNUNGS-
KOEFFIZIENT

10° x m/(m_1 X K_l)
WICHTIGE INFO

HINWEIS

Modifizierter, vorverguteter Chromstahl

X39CrMol17-1 mod.

Ni

0,36 16,00 1,20

<1,00

0,08

Vorverglteter, korrosionsbestandiger Chromstahl, mit

modifizierter Analyse bezuglich verbesserter Korrosions-

bestandigkeit, bei gleichzeitig guter Zerspanbarkeit. Ebenso

sehr gute Polierbarkeit.

Kunststoffformenstahl flr korrosiv wirkende Polymere
Maschinenbauteile im Nahrungsmittelbereich

Armaturen
Chirurgische Schneidmesser

vorvergutet, ca. 950N/mm?2

siehe Anlieferungszustand, bzw. kontaktieren Sie die Technik

der SRS Stahl GmbH.

350°C 20°C 700°C
21,0 16,5 24,5
20 - 100°C | 20-200°C | 20-300°C | 20 -400°C | 20-500°C
10,5 10,8 11,0 11,6 11,8

Die Beste Korrosionsbestéandigkeit erhalten Sie im polierten Zustand.
Nitrieren wiederum vermindert die Korrosionsbestandigkeit.

Die Inhalte dieser Seiten wurden mit gréRter Sorgfalt erstellt. Fir die
Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitat der Inhalte Ubernehmen wir jedoch
keine Gewahr. Eine Haftung ist ausgeschlossen
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